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Inder Schmuckgestaltung finden immer wieder neue Metal-
le, Metalllegierungen und auch andere Werkstoffe Verwen-
dung. Der Kreativitat, gerade bei der Entwicklung von Werk-
stoffkombinationen, sind kaum Grenzen gesetzt. Auf alle
Alternativen einzugehen, wiirde den Rahmen dieser Basisin-
formation sprengen.

Weitere Schmuckmetalle, die nicht zu den Edelmetallen zah-
len, aber haufig fur Schmuck und Uhren verwendet werden
bzw. Eingangin Legierungen finden, sind:
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4.1.Titan (chem. Zeichen Ti)

Titan kommt in der Erdkruste in Titanmineralien und in Ver-
bindung mit Sauerstoff als Titanoxid vor. Der aufwandige Ge-
winnungsprozess schlagt sich im Preis fiir dieses Metall nieder.

Vorkommen

Die Hauptvorkommen befinden sich in Australien, Nordame-
rika, SUdafrika und Skandinavien. Titan ist auch in Pflanzen
und im menschlichen Korper enthalten.

Eigenschaften

Titan Ti

Aussehen silbrig grau metallisch
Dichte in g/cm? 4,50

Schmelzpunkt 1668 °C

Vickersharte (Fv98N) 125

Ritzharte nach Mohs 6

Inreiner Formist das grau glanzende Titan gut dehnbar. Titan
wird als Werkstoff aufgrund seiner guten mechanischen Fe-
stigkeit geschatzt. Bei verunreinigtem Titan nimmt die
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Titan
Tantal
Aluminium
Kupfer
Nickel
Edelstahl

..........

Titankette mit farbiger Oxidation

Schmiedbarkeit rasch ab und das Metall wird hart und fest
wie Stahl.

Titan zahlt mit seiner geringen Dichte zu den Leichtmetallen
und ist ein schlechter Warme- und Elektrizitatsleiter. Es wird
von Salz- und Schwefelsaure angegriffen, ist aber korrosions-
bestandig gegen Essigsaure, Salpeter und Konigswasser. Zu-
dem reagiert es bei hohen Temperaturen auf Stickstoff.
Titan bildet an der Luft eine sehr bestandige Oxidschicht.
Diese Passivierungsschicht schiitzt vor Korrosion. Trotz ge-
ringer Dichte, hat Titan eine hohe Festigkeit. Die Farben ent-
stehen durch Erhitzen oder Oxidation in einem galvanischen
Bad, wodurch die Oxidschicht farbig wird.

Verwendung findet Titan beispielsweise in der Luft- und
Raumfahrt, Medizin, Optik und bei Uhren und Schmuck.
Titan ist in reinem Zustand plastisch verformbar, durch Er-
hitzen wird es jedoch schnell sprode. Daher kann man Titan
nicht mit Edelmetallen verl6ten oder verschweilen. Titan ist
sehr gut fur Allergiker geeignet. Beispiele sind Titanuhren
oder auch die Verwendung von Titan in der Chirurgie. Es ist
kein Edelmetall und hat eine raue Oberflache, die kaum zu
polieren ist. Tragespuren sind selten zu beobachten.
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4.2 Tantal (chem. Zeichen Ta)

Tantalist ein seltenes Element und zahlt zu den Metallen der
Vanadiumgruppe.

Vorkommen

Tantal kommt zusammen mit Niob vor und ist in Mineralien
und Erzen gebunden. Bedeutende Fundorte sind Ruanda,
Kongo, Australien und Brasilien.

Eigenschaften

4.3. Aluminium (chem. Zeichen Al)

Aluminium zahlt gemeinsam mit Sauerstoff und Siliciumzu den
am haufigsten in der Erdkruste vorkommenden Elementen.

Vorkommen

Aluminium kommt liberwiegend gebunden, vor allem in Bauxit
vor. Die Gewinnung ist sehrenergieaufwandig. Bedeutende For-
derlandersind China, Russland, Kanada, Australien und die USA.

Eigenschaften

Tantal Ta

Aussehen grau metallisch
Dichte in g/cm? 16,65
Schmelzpunkt 3017 °C
Vickershérte (Fv98N) 60-120
Ritzharte nach Mohs 6,5

Aluminium Al
Aussehen silbrig weif3
Dichte in g/cm3 2,70
Schmelzpunkt 660 °C
Vickersharte (Fv98N) 19
Ritzharte nach Mohs 2,75

Tantal ist graphitgrau glanzend, stahlhart, aber verformbar.
Esistein hochschmelzendes Schwermetall und zahlt zu den
unedlen Metallen. Bei Raumtemperaturist Tantal durch eine
diinne Schicht Tantaloxid geschiitzt und daher passiviert. Es
ist gegen die meisten Sauren und Laugen widerstandsfahig.
Die leicht blauschillernden Farben beim Erhitzen des Metalls
werden durch diinne Oxidschichten verursacht. Diese sind
auch fur den leicht lila- bis anthrazitgrauen Glanz des kom-
pakten Metalls verantwortlich.

Tantal ist ungiftig und in Bezug auf Korperflissigkeiten be-
standig. Daher wird es auch fiir Implantate verwendet. Als
Schmuckmetall eignet es sich aufgrund der guten Korperver-
traglichkeit und des Preises. Die Verarbeitung ist jedoch auf-
wandig.
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Aluminium ist ein relativ weiches und zahes Metall mit silb-
rig-weiler Farbe. Es besitzt im Licht ein gutes Reflexionsver-
mogen, sodass es sich fir Spiegelbeschichtungen hervorra-
gend eignet. Friher wurden Spiegelflachen mit Silberauflagen
hergestellt. Diese hatten den Nachteil, dass sie mit dem
Schwefelwasserstoffgehalt der Luft reagierten und anliefen.
Aluminium ist heute die giinstigere Alternative.

Aufgrund seiner geringen Dichte zahlt es zu den Leichtme-
tallen. Aluminium ist pro Gramm Gewicht ein noch besserer
elektrischer Leiter als Kupfer. Es ist aber volumindser, sodass
Kupfer je Quadratzentimeter Leitungsquerschnitt den elek-
trischen Strom besser leitet. Weil Kupfer reaktionstrager als
Aluminium und seine Verarbeitung problemloser ist, wird als
Stromleiter meist Kupfer verwendet und Aluminium nur,
wenn das Gewicht von Bedeutung ist.

Aluminium ist relativweich, man kann es mit einem Messer
ritzen. Dabei ist das Leichtmetall sehr zah, kompakte Stiicke
lassen sich kaum trennen. Diese Eigenschaften erklaren, wa-
rum es sich zu diinnen Blechen und Folien walzen lasst.





