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Hinweis des Verlages

Diese Schri�enreihe wurde ursprünglich vom Staatssekretariat für Berufsausbildung, Berlin, (in den 1950er 
Jahren) im Format DIN A4 herausgegeben. Es war leider unmöglich, die Rechte dieser Schri�enreihe nach-
zuvollziehen, da keine Autoren angegeben waren.

Sollten noch Rechte bestehen, bitten wir um Nachricht!

Die drei hier zusammengefügten Mappen (Mappe 4 war nicht au�ndbar) für Schlosser wurden gekürzt. Ziel 
dieser Publikation ist es, für Hobbyisten, aber auch für Berufsgruppen, bei denen technologisches Grund-
wissen nicht vermittelt wird, diese Grundinformationen der Fertigungstechnik zu vermitteln. Der Technolo-
giestand liegt in der Vergangenheit, dies ist aber gerade für den angesprochenen Adressatenkreis die richtige 
Grundlage, da diese selten mit den modernsten Techniken arbeiten. 

Die alte deutsche Rechtschreibung wurde beibehalten und auch die Begri�ichkeiten der Zeit. So ist z. B. aus 
der Schieblehre heute der Messschieber geworden oder aus Anreißwerkzeugen sind heute nur Anreißgeräte 
geworden. Wer sich bei den heute üblichen Bezeichnungen unsicher ist, schaut mal in den Online-Katalog 
von Hahn+Kolb (hahn-kolb.de).

Auf den Seiten �nden sich Anmerkungen des Herausgebers, speziell für die Uhrmacherei.

Ha�ungsausschluss

Die in diesem Buch enthaltenen Informationen wurden von den Autoren nach bestem Wissen erstellt und von 
ihnen und dem Verlag mit größtmöglicher Sorgfalt überprü�. Dennoch sind, wie wir im Sinne des Produkt-
ha�ungsrechts betonen müssen, inhaltliche Fehler nicht mit letzter Gewissheit auszuschließen. Daher erfolgen 
die Angaben ohne jede Verp�ichtung oder Garantie der Autoren bzw. des Verlages. Beide übernehmen keinerlei 
Verantwortung bzw. Ha�ung für mögliche Unstimmigkeiten. Normen- und Technologiestand aus dem Jahr 1950.
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Fertigkeit 
Schwierigkeitsgrade 

1 
1 

2 
1 

3 
1 

4 
1 

5 

Feilen Kreuzstrichfeilen Feilen von Winkligfeilen Querstrichfeilen an Formfeilen; 
Feilen von nach Anriß auf parallelen Flächen im Kreuz- und abgesetzten und ge-
Durchbrüchen Zweiflächenauflage im Längsstrich mit Längsstrich unter krümmten Flächen 
und schwierigen 

Vor- und Schlicht- Beachtung der unter Beachtung der 
feile usw. Maßhaltigkeit; Ebenheit und Maß-

Formen 

Rundfeilen haltigkeit 

Hämmern Strecken von Blech Hämmern und Trei-

und Stempeln oder Bandstahl; ben von Blech; 
Schlagen Einschlagen von Zif-
mit Schlagstempeln fern und Buchstaben 
(bis 3 Ziffern) In verschiedene 

Werkstoffe; 
Einsehlogen von 
Skalen mit Meißel 

1 

Messen Messen Messen mit Schieb- Messen mit Fein-

und Prüfen mit Stahlmaß lehre und Tiefenmoß; meßschraube, Meß-
Prüfen mit Lineal Prüfen mit Winkel zeiger und Winkel-

und Haarlineal messer 

Anreißen Anreißen Anreißen mit Stahl- Anreißen 
mit Stahlmaß maß, Anschlagwinkel mit Höhenreißer 

und Zirkel 

Sägen Sägeschnitt Absägen von Form- Sögen von Gehrun- Sögen mit Metall-
an Quadrat- und stahl; gen, Rohren und Laubsägen 
Rundstahl Sögen von langen schwachen Blechen 

Schnitten 

Bohren Bohren und Senken Bohren und Senken Bohren und Reiben 

Senken von Durchgangs- von Grundlöchern von zylindrischen 

Reiben 
löchern unter Einholten der und konischen 

vorgeschriebenen Bohrungen 
Tiefe 

Gewinde- Gewindeschneiden Gewindeschneiden Gewindeschneiden 

schneiden mit Schneidbohrer mit Schneideisen in Grundbohrungen 
und Kluppe und gegebenenfalls 

Kleinstgewinde 

Meißeln Meißeln von Flächen Trennen von Blechen Arbeiten mit dem Nuten meißeln 
mit Kreuz- und und Aushauen von Trennstemmer 
Flachmeißel; Formen 
Trennen ousge-
bohrter Blechteile 

Scheren (fehlt) Biegen und Ver- Richten von Bond- Biegen von Formen Biegen von Blech- Spannen 

Biegen drehen von Bond- stahl und Blechen über Hilfswerkzeug, körpern von Blechen 

Richten 
stahl und Blechen geringer Dicke; z. B. über Dorn 
geringer Dicke im Kurvenschneiden 
Winkel; mit Handschere 
Scheren gerader 
Schnitte 

Nieten Senknieten Kopfnieten Gelenknieten 
Lösen von Niet-
verbindungen 

übersieht 
Methodische Anleitung 

der verschiedenen Fertigkeiten Schlosser 
aufgeteilt nach Schwierigkeitsgraden 
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