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VORWORT

Die Uhrenreparatur ist ein stindig aktuelles Problem und spielt eine grosse Rolle im
Verkauf von Produkten der Uhrinacherei. Man weiss, duss die Schweizer Uhrenindustrie
in den letzten Jahren gewaltige Anstrengungen gemacht hat zur Erleichterung der Uhren-
reparatur. Sie hat zu diesemn Zwecke grosse Opfer auf sich genommen, um dem Detail-
hindler auf dem ganzen Erdball die notwendigsten Original-Ersatzteile zur Verfiigung zu
stellen.

Man konnte dabei woll denken: Warum verlangt man also vom Reparateur so aus-
gedehnte Berufskenntnisse? Es geniigt doch, wenn ein beschiidigtes Stiick durch ein neues
ersetzt wird, welches schnell aus einem Sortiment herausgeholt werden kann. In Wirk-
lichkeit ist die Sache nicht so einfach. Ziehen wir einen Vergleich. Die Automobilindustrie
besitzt gewiss einen wunderbar organisierten Ersatzteildienst. Trotzdem weiss jeder Auto-
mobilist, dass ihn eine Reparatur, welche er dem «Garagisten» anvertraut, nur dann be-
friedigt, wenn der damit betraute Arbeiter geschult ist und gewissenhaft arbeitet.

Wie die mechanische und elekitrische Ausriistung des Automobils ist die Uhr ein dus-
serst komplizierter und empfindlicher Mechanismus. Man muss alle ihre Funktionen ken-
nen, um genau dort zu reparieren, wo es notig ist.

Verschiedene Studien iiber die Reparatur der Uhr sind schon veréffentlicht worden,
aber nur Fachleute kénnen iiber dieses Gebiet niitzliche Hinweise geben, welche seit lan-
gem mit der Reparatur von Uhren vertraut sind. Zu diesen gehért Herr H. Jendritzki.
Geboren 1907 als Sohn eines Uhrmachers, ist er Besitzer eines Meisterdiploms mit Spezial-
auszeichnung. Er arbeitete als Rhabilleur in Deutschland und in der Schweiz und unter-
richtet heute in einer Uhrmacherschule.

Er ist Autor mehrerer Fachbiicher, und der heute erscheinende Band ist die Frucht
dreissigjihriger Erfahrung. Sein Name ist den Lesern des «Journal Suisse d’Horlogerie»
wolilbekannt, hat er doch seit Jahren eine Reihe viel beachteter Artikel iiber die Reparatur
veréffentlicht.

Was wir bei Herrn Jendritzki besonders schitzen, ist die Klarheit und Genauigkeit
seiner Erlduterungen.

Dank der sehr sorgfiltig ausgefiihrten schematisierten Figuren hat es der Autor nicht
notig, sich in unendliche Erklirungen zu verlieren, um sich verstindlich zu machen. Er
nimmt seinen Schiiler bei der Hand und zeigt ihm genau den Fehler, den er zu beheben
hat, indem er ihn zu einer vereinfachten Zeichnung fiilrt.

Das Werl hat noch ein weiteres Verdienst, welches man bestimmt zu schitzen weiss:
es ist modern und vollstindig. Es behandelt die Terminologie, die Werkzeugausstattung,
die Standard-Ausriistung einer Reparaturwerkstatt und in einer Reihe von Kapiteln alle
Organe der Uhr, bis zum vollstindigen Zusammensetzen und Einregulieren derselben.

Wir haben es nicht notig, dem Werk «Der moderne Uhrmacher» Erfolg zu wiinschen.
Er ist ihin zum roraus gesichert, denn jeder Uhrmacher wird es mit Nutzen zu Rate ziehen.
Es ist von einem kultivierten Handwerker geschrieben, welcher alle Hindernisse und
Schwierighkeiten seines Berufes kennt.

Herr Jendritzki hat ein niitzliches Werk herausgebracht, zu welchem wir thn und
seinen Verleger begliickwiinschen, welch letzterer den richtigen Mann zur Ausfiihrung
dieser Aufgabe zu finden wusste.

G. A. Berner

ALT-DIREKTOR DER UHRMACHERSCHULE
BIEL
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VIII

EINLEITUNG

Im letzten Jahrzehnt hat die Arbeit des Uhrmachers am Werktisch entscheidende
Anderungen erfahren. Neue Werkzeuge sind erschienen, die praktischer sind und sicherer
arbeiten. Maschinen kamen, die uns Zeit ersparen sollen. Andere Methoden wurden einge-
fiihrt, die rationellere Arbeit ermoglichen.

Die Aufgabe dieses Buches ist vor allem, diese modernen Werkzeuge und Arbeits-
weisen zusammenhangend zu erlautern. Was lag niaher als sie so zu beschreiben, wie der
Uhrmacher sie am Werktisch gebraucht — bei der Reparatur einer Uhr !

Wir gehen also dem Arbeitsverlanf einer Reparatur nach, vom Priiffen und Zerlegen
bis zum Zusammensetzen und Regulieren. Auf allen Einzelgebieten finden wir Spezial-
werkzeuge, die auch ilteren Kollegen die Arbeit erleichtern sollen und ihnen Zeit erspa-
ren konnen.

Aber anch der Nachwuchs soll sich von Anfang an mit rationellen Arbeitsweisen aus-
einandersetzen. Daraus ergab sich die weitere Aufgabe des Buches — ein Lehrbuch der
Uhrenreparatur zu sein. Damit war gleichzeitig die Einfithrung in dieses wichtige Arbeits-
gebiet notwendig. Alle Arbeiten mussten erwihnt werden und zugleich so geschildert sein,
dass sie auch dem Anfinger verstindlich sind.

Die Reparatur einer Uhr ist jedoch ein so umfangreiches Gebiet und zugleich so
schwierig darzustellen, dass die Losung aller Aufgaben gleichzeitig kaum méglich schien.
Die Fachliteratur der Uhrenreparatur ist nicht ohne Grund so klein geblieben.

« Ein Bild sagt mehr als 1000 Worte ! » Darum wurden fiir das vorliegende Buch
aussergewohnlich viele Zeichnungen angefertigt, die die Handgriffe, Fehler oder Werk-
zeuge klar darstellen und viele Worte tiberfliissig machen sollen. Diese Zeichnungen ste-
hen gleichlaufend numeriert neben ihrem Text, so dass die Durcharbeitung des Stoffes
sehr erleichtert ist. Die Werkzeuge sind in zahlreichen Photos so abgebildet, wie sie im
Gebrauch benutzt werden — so wie sie auch der Lehrmeister vorfithren wiirde.

So ist vielleicht eine neue Fachbuchrichtung entstanden, die leichter und besser die
Aneignung des Stoffes ermoglicht.

Dem Verleger, Herrn Waefler — der auch das Buch anregte —, habe ich zu danken
fiir das grossziigige Eingehen auf alle Wiinsche beziiglich der Anordnung von Text und
Zeichnungen und der Gesamtausstattung des Buches. Fiir die verstandnisvolle Mitarbeit
bei der Herstellung der Photos sind Verfasser und Verlag der Firma Bergeon & Cie. in Le
Locle sowie der Firma Golay-Buchel & Cie in Lausanne (Schweiz) zu Dank verpflichtet.

Hamburg, im Jahre 1952 Der Verfasser

DIE NEU-AUFLAGE

des Buches gibt Gelegenheit zu zahlreichen Erginzungen und Anpassungen an die in-
zwischen wiederum fortgeschrittene Reparatur-Technik. Auch sind verschiedene Kapitel
neu hinzugekomemn, die durch die Weiter-Entwicklung der Uhren bedingt sind, vor
allem uber die elektrischen Armbanduhren.

Von einer Behandlung der automatischen Armbanduhr sowie der Spezialuhren mit
Chronograph oder Kalender wurde bewusst Abstand genommen : bei der Vielzahl der
Kaliber und Konstruktionen miisste selbst ein umfangreiches Kapitel Stiickwerk blei-
ben. Es sei darum auf die im gleichen Verlag erschienenen Spezialbiicher von B. Humbert
verwieseu.

« Der moderne Uhrmacher » ist damit auf den allerneuesten Stand gebracht worden
und somit in der Lage, den Kollegen am Werktisch lange Jahre zu dienen. Dass es
diese Aufgabe gut erfiillt, beweist der grosse Erfolg des Buches in aller Welt. Es ist in
zahlreiche fremde Sprachen — franzosisch, englisch hollindisch, italienisch, polnisch
und spanisch iibersetzt worden. Kaum ein anderes Uhrmacher-Fachbuch hat bisher sol-
chen Erfolg aufzuweisen.

Hamburg, im Jahre 1961 H. Jendritzki















KAPITEL 11

DAS STANDARDWERKZEUG DES UHRMACHERS

Jeder Uhrmacher besitzt seine cigenen Werk-
zeuge. Dies ist eine Eigenart unseres Berufes.
Die den Rhabilleur von einer Arbeitsstelle zur
andern begleitende Werkzeugausriistung stellt
sehr oft ein betrichtliches Kapital dar. Der Uhr-
macher fiihrt eine Ausserst subtile Arbeit aus,
und es ist deshalb notig, dass er mit seinen
Werkzeugen vollstandig vertraut ist, denn kein
Handwerker arbeitet ebensogut mit fremden
Werkzeugen.

Die in der Fabrikation der Uhr erreichten
Fortschritte haben kaum eine Vereinfachung
des Rhabilleurwerkzeuges zur Folge. Im Gegen-
teil verlangt die moderne Technik vom Uhrma-
cher die Verwendung immer genauerer Werk-
zeuge, deren Inventar standig erginzt werden
muss.

Der gute Uhrmacher kennt die Eigenarten und
den Charakter seiner Werkzeuge, ihre Vor- und
Nachteile und die genaue Handhabung jedes
einzelnen. Es braucht z. B. ein Maximum an
Konzentration, um eine Spiralkurve aufzubie-
gen. Der Uhrmacher muss die Kornzange mit
sicherer Hand fithren, deren Elastizitat kennen,
um nicht iiber Gebiihr zu driicken, und notigen-
falls mit entsprechendem Gewicht die Wirkung
ausgleichen. Ganz dhnlich ist es bei allen lau-
fenden Arbeiten des Uhrmachers. Eine unver-
mutete Klemmung, ein zu starker Druck, ein
Ausrutschen fiihren zu einem mehr oder weni-
ger grossen Ungliicksfall! Nicht immer ist ein
Ersatzteil fertig vorridtig zum Einsetzen, meist
sind ein Zeitverlust und eine Unkostenerhchung
nicht zu vermeiden. Aber wenn der Kunde ver-
geblich kommt, seine Uhr abzuholen, ist die
Enttduschung — verbunden mit Misstrauen —
nngleich schwerwiegender.

Mit Ausnahme von besonders grossen, beson-
ders schweren oder besonders teuren Werk-

zeugen ist deshalb der Uhrmacher auf alle vor-
kommenden Arbeiten eingerichtet. Und ganz
besonders auf die Arbeiten, die die hochsten
Anforderungen an das Feingefiihl stellen.

Es ist nicht verwunderlich, dass die Schweiz
anf dem Gebiete der Uhrmacherwerkzeuge eine
fiihrende Rolle spielt.

Man nennt unsern Beruf oft das «Handwerk
der 1000 Werkzeuge». Es trifft fast zu, obwohl
man hinzufiigen mochte: «leider!» Aber man.
che Arbeit an den winzigen Teilen lidsst sich
nun einmal nicht mit einer Zange ausfiihren,
die in gleicher Form auch dem Schmied dient.
Und es ist anch interessant festzustellen, dass
der Uhrmacher mit genau den gleichen Werk-
zeugen, die er bisher fiir die Arbeit an Taschen-
uhren besass, auch bei den um ein Vielfaches
kleineren Armbanduhren auskommt -— weil er
auskommen muss! Somit sind nur die Anforde-
rungen an das personliche Konnen des Uhrma-
chers gestiegen; er hat in dieser Richtung wenig
Erleichterung durch neues, spezielles Werkzeug.

Zwar benutzen wir sehr viele Werkzeuge;
wenn wir sie jedoch genauer betrachten und sie
ihren Zwecken entsprechend einordnen, dann
ergibt sich merkwiirdigerweise, dass wir fiir den
gleichen Zweck viele Werkzeuge besitzen. Der
Unterschied besteht dann in der Grosse und in
der Form, und hieraus ergibt sich die grosse
Gesamtzahl.

Die Werkzeuge allgemeiner Art dienen zum
Zerlegen und Zusammensetzen der Uhrwerke.

Die Werkzeuge zum Messen und Priifen er-
scheinen besonders reichhaltig, da fiir die ver-
schiedenen Grossen der Teile und die verschie-
denen Genauigkeitsgrade, sowie fiir Innen- und
Aussenmessungen Gerite vorhanden sein miis-
sen.

Die Werkzeuge zum Reinigen und Olen um-
fassen die Kleinwerkzenge, die notig sind fiir
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